Weitere Informationen [
unter: www.happich.de

Berechnung
der Scheibenabmessungen

Berechnung der Scheibenabmessun-
gen:

Die ScheibengréBe hangt ab von der Fen-
steréffnung und der Stegdicke x des

Klemmprofils.

Berechnung bei Klemmprofilen ohne ,,..‘//
Rippen in den Nutbéden:

Von der GréBe der Fensteroffnung sind [ o —
die doppelte Stegdicke x des Klemm- 1

profils und auBerdem 2 mm abzuziehen.

Fir den Radius des Eckbogens sind x und
1 mm abzuziehen.

Berechnung bei Klemmprofilen mit
Rippen in einem Nutboden:

Von den nach Schema A errechneten
Werten sind zusatzlich weitere 2 mm
abzuziehen. Fir den Radius zusétzlich
1 mm.

Berechnung bei Klemmprofilen mit
Rippen in beiden Nutbdden:

Von den nach Schema A errechneten
Werten sind zusatzlich weitere 4 mm
abzuziehen. Fur den Radius zusétzlich
2 mm.
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Arbeitsweise
bei der Montage

Arbeitsweise bei der Montage:

Das Klemmprofil wird mit seiner unteren
Nut auf den Blechrahmen der Fenster-
6ffnung gesteckt (Einschmieren der Fen-
steroéffnungskante mit Paraffin oder des
Klemmprofils mit Seifenwasser erleichtert
die Montage) und so fest angedriickt, dass
der Nutgrund an der Blechkante anliegt,
insbesondere in den Blechrundungen. Zur
Vorspannung fiir festen und spielfreien Sitz
wird 1% zur La&nge jedes Profilabschnittes
fiir ein Fenster zugegeben. Die StoBstelle
der beiden Profilenden liegt in der Mitte der
Fensteroberkante. Sie werden in der Fen-
sterebene von der Rahmenkante nach
innen abgebogen (Bild 1), dann stumpf
voreinandergestoBen und in ihre urspring-
liche Anlage an der Falzkante zurick-
gefuhrt.

Die Dichtungslippe zwischen Glas- und
Flllernut des Klemmprofils l&sst sich um
etwa 45° von der Glasnut abbiegen und
gestattet die Einfuhrung der Scheibe von
der Fullerseite her in die Glasnut des
Klemmprofils. Zuerst ist die Scheiben-
unterkante in die aufgeklappte breite Glas-
nut des Klemmprofils einzusetzen.

Mit unserem Werkzeug Nr. 365 0002 wird
die abbiegbare Dichtungslippe dann auch
fortlaufend Uber den restlichen Umfang
des Fensters von der Glasnut abgebogen,
so dass die Scheibe auf allen Seiten
fortschreitend in die breite Dichtungsnut
des Klemmprofils hineingleiten kann.

Dieser Arbeitsgang wird erleichtert, wenn
vorher die Glaskanten der Fensterscheibe
gebrochen worden sind. Der Fullerkanal im
Klemmprofil ist mit Seifenwasser oder
Glyzerin zu schmieren, um das Eingleiten
des Fullers zu erleichtern.

Das Fullerprofil wird vom Drall der Wick-
lung befreit und sein Ende durch Handgriff
und Ose unseres Werkzeuges Nr. 365 0001
hindurchgezogen.
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Arbeitsweise
bei der Montage (rortsetzung)

Die Werkzeugdse mit dem Flller ist in die
zugehdrige Nut des Klemmprofils einzu-
fuhren, aber nicht an dessen StofBstelle.
Dann wird das Fillerende mit dem Dau-
men der linken Hand durch Druck in der
Fillernut des Klemmprofils festgehalten,
wiahrend die Ose in der Nut fortschreitend
entlang der Fensterkante bewegt wird.
Dabei gleitet der Fuller selbsttatig in die
Nut des Dichtungsprofils, wodurch
Verbindungsfestigkeit, Vorspannung und
Dichtung entstehen.

Leichter, wechselnder Seitendruck und
Winkelbewegungen des  Werkzeuges
unterstltzen die Einfihrung, insbesondere
in den Rundungen der Ecken. Nachdem
die Ose des Werkzeuges die Fiillernut
Uber den ganzen Fensterumfang durch-
laufen hat, wird sie aus der Nut heraus-
gehoben.

Das Fillerprofil ist mit angemessener Lan-
genzugabe so abzuschneiden, dass es sich
nach seiner elastischen Dehnung (beim
Einflhren) allméhlich wieder auf seine
urspriingliche Lange zusammenziehen
kann. Massieren von den Fillerenden zu
ihrer Mitte beschleunigt die Verkirzung.
Hat der Fuller nach angemessener Zeit
seine entspannte Lage wieder erreicht,
wird er mit geringer Langenzugabe so
abgeschnitten, dass Anfang und Ende
gegeneinanderstoBen und sich mit dem
Stift am Griff des Werkzeuges Nr. 365 0001
unter Verspannung in ihre Flllernut ein-
dricken lassen.
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Werkzeuge fur Fallerprofile

mit auswechselbarsr Fihrungstss 365 0007 und Schidsssl 365 0004
Zum Einzighen der Filllerprofile 404 0020014, 446 0029-002 2002400 35/004 60052

Grifangs 125 mm
3 Allig blank [ Stabidraht gehdrtet, Bank (Veriiungsstahl roh

170 @'St.

3650002
Werkzeug

fir Schebermontags in BKlemmprofils,
Grifflangs 125 mm
Stifi: Chrom-Yanadium-5Stahl, blank / Heft; Holz lackiert

75 /St
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